
Verarbeitungsempfehlung für 
PHONEWELL Professional Platten der 

Firma Wolf Bavaria GmbH im Firma Wolf Bavaria GmbH im 
Innenbereich
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Die festeingebauten Phonewell- Platten werden mit ARDEX P 51 od. ARDEX P 52 grundiert.
Nach Trocknung der Grundierung können die Platten mit ARDEX A 828 Wandfüller od. ARDEX R 1 
Renovierungsspachtel verspachtelt werden. Zum Erreichen einer tapezier-und streichfähigen Fläche 
muss eine Mindestschichtdicke von 4mm aufgetragen werden.

Arbeitsanweisung zum Verspachteln von Phonewell-Pla tten im 
Innenbereich.

Es kann für eine bessere Rissüberbrückung ein Gewebe in ARDEX A 828 und ARDEX R1 
eingespachtelt werden.

Für eine sehr glatte und ebene Oberfläche sollte der 2. Spachtelauftrag mit ARDEX A 826 Wandglätter 
erfolgen. 
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Untergrund PHONEWELL Professional Platten

Voranstrich
ARDEX P 51 Haft und Grundierdispersion/ 
ARDEX P 52 Grundierkonzentrat      
im Mischungsverhältniss 1: 3 mit Wasser verdünnt.

Verspachteln von PHONEWELL Professional Platten der  Firma 
Wolf Bavaria GmbH

im Mischungsverhältniss 1: 3 mit Wasser verdünnt.

Spachtelmasse ARDEX A 828 Wandfüller/ ARDEX R 1 Renovierungsspachtel
Mindestschichtdicke 4mm

Feinspachtel ARDEX A 826 Wandglätter
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ARDEX A 828, ARDEX A 826 und ARDEX R 1 sind atmungsfähige und für Dispersions-Farbanstriche, Bindemittel und 
Klebstoffe geeignete Untergründe. Der Spachtelauftrag soll zum Zeitpunkt der nachfolgenden Arbeiten 
durchgetrocknet sein.



Bei produktspezifischen Fragen wenden Sie sich bitte an den Technischen Dienst der Firma ARDEX GmbH.

Diese Angaben ersetzen nicht eine sorgfältige Prüfung der Verhältnisse vor Ort. Die außerhalb unseres 
Einflusses stehenden Arbeitsbedingungen und die Vielzahl der unterschiedlichen Materialien schließen 
einen Anspruch aus diesen Angaben aus. Beachten Sie generell die einschlägigen Normen, die dieser 
Auskunft zugrunde liegen.

Bei der Verarbeitung sind die Hinweise in den Technischen Datenblättern der ARDEX GmbH und Wolf 
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Bei der Verarbeitung sind die Hinweise in den Technischen Datenblättern der ARDEX GmbH und Wolf 
Bavaria GmbH zu beachten.

Wolf Bavaria GmbH ARDEX GmbH
Gutenbergstr.8 Friedrich-Ebert-Straße 45
91560 Heilsbronn 58453 Witten

Telefon: +49 (0) 9872 95398 – 0 Telefon: +49 (0) 2302/664 362 
Telefax: +49 (0) 9872 95398 – 11 Telefax: +49 (0) 2302/664 373
e-mail: info@wolf-bavaria.de e-mail: Kundendienst@ardex.de
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